《塑料改性及双螺杆加工原理》高级研修班
教学大纲

第一讲 塑料加工工艺基础

介绍塑料材料基本性质，不同类型塑料改性加工特点，基本的改性加工工艺设计方法，不同改性工艺对设备的要求等。
主讲：北京化工大学 信春玲 副教授/博士            教学课时： 3小时
第二讲 高分子材料加工流变学基础
   介绍塑料流变行为的特点及其与配方体系、工艺设计、螺杆组合及元件设计的关系，不同加工工艺对材料流变行为的适应性。
主讲：北京化工大学 何继敏 副教授/博士            教学课时： 3小时
第三讲 工程塑料改性、工艺及配方设计原理
介绍工程塑料常用改性方法及工艺，结合加工工艺介绍新型配方设计的理念，以及实现工程塑料高性能化的不同方法。
主讲：北京化工大学 汪晓东 教授/博导              教学课时：3小时
第四讲  聚合物基纳米复合材料的制备、加工及性能
围绕利用纳米技术提高材料力学性能、阻燃性能和阻隔性能等，介绍挤出加工工艺及设备特点，以及实现纳米复合的关键技术。
主讲：北京化工大学 于中振 教授/博导              教学课时：3小时
第五讲  双螺杆元件设计及评价
介绍同向平行双螺杆挤出机和异向双螺杆挤出机螺杆设计和计算的基础知识。
主讲：北京化工大学 马秀清 副教授/博士            教学课时：3小时
第六讲 直接挤出及异向双螺杆挤出机
介绍双螺杆挤出机与熔体泵配合使用用于成型高精度制品的技术特点及具体要求，熔体泵的设计思想及熔体泵与挤出机配合使用对挤出螺杆及控制系统的要求。异向双螺杆挤出机的特点及使用性能
主讲：北京化工大学 李庆春 教授                  教学课时：3小时
第七讲  双螺杆挤出原理及螺杆组合设计
介绍双螺杆挤出机的设计原理、发展过程、性能评价以及双螺杆改性工艺的评价方法、工艺特点及具体应用。详细介绍各种螺纹元件的特点及双螺杆挤出机各功能区段的组合原则，典型螺杆组合结构，双螺杆挤出机的工艺设计及放大。
主讲：北京化工大学 何亚东 教授/博士             教学课时：6小时
另外，安排1小时，参观北京化工大学相关实验室，包括挤出改性综合实验台、精密挤出实验台、精密注射实验台、直接挤出系统、电镜、原子力显微镜、XRD、差式扫描量热仪、毛细管流变仪、布拉本德流变仪、熔体流动速率测定仪、综合力学试验机等。
每讲教学时间，包括0.5～1小时互动时间。
